JEDNOTLIVE VRTAKY

Jsou vhodné pro razantni pouziti do zdiva, betonu, pfirodniho a umélého

- o L prumér x délka v mm

50x 50/110

kamene. Vhodny pro vechna vrtacl kladiva s pneumatickym pfiklepem = ¢ . 4 00/160
a vybavena SDS-Plus upinanim. Prorazi pfiklepem dokonce i armovanf 2
a stavebni ocel (pfeklady, vzpéry, aj.). ldedlni ke snadnému vrtani dér pro
hmozdinky, k upeviiovani plastovych oken (vrtani plast, kov, zdivo) a k jinym 6,0 x 50/110
pracem upevhovaci a kotevni techniky. .
Vhodny pro véechna vrtaci kladiva s SDS-Plus vybavenim. Zivotnost je pro- 6,0 x 100/160
dlouzena minimalné o 25 % diky nové patentovaneé tvrdokovove Spici s vys-
$im podilem tvrdokovu a diky stopce vytvrzeng Cr-V pro maximalni pruznost. 6,0 x 150/210
P : 8,0 x 50/110
SADY DIAMANTOVYCH S Y 200
VRTAKU
10,0 x 100/160
4dily-4,5,6,8
5diii-@4,5,6,8, 10 10,0 x 150/210
s nostredici hrot 10,0 x 200/260
Patentovand samostfedici $pice 10,0 x 240/300
z tvrdokovu pro jeste $irdf pouziti.
12,0 x 100/160
12,0 x 170/230
Nova dvojitd spirdla odvadi odvrtany
prach z vrtu rychle a déinng, 12,0 x 240/300
14,0 x 150/210
Zizeng provedeni na konci spirdly 14,0 x 240/300
zabrafiuje hromadéni odvddéného
prachu pfi hlub&im vrtdni. 16,0 x 150/210
" — ) 16,0 x 240/300
(= N
Vas prodejce:
\, J

Koplrovdnl a pouffednitextu, a to i jeho E4sti, j& moZné jen se souhlasem prodejce!

Univerzalni vrtaky ARTU jsou svym zpracovanim a pouZitim
jedinecné. K upevnéni zuslechténého hrotu je pouzita specidlni
technologie — difuzni svar. Za vysokych teplot a tlakll ve vakuu je
proveden dokonaly spoj. Neni zde pouzit zadny tfetl materidl {(pdjent,
letovani) ke spojenihrotu s nosic¢em (stopkou).

Specialni uhel ostfeni a pouzity materidl zarucuji dlouhou Zivotnost.

Diky tomu je mozné vrtat vdechny bé&Zné dostupné, stavebni i spe-
cidlné upravovane materidly, které jsou bézné nevrtatelné nebo je
nutno pouzit specidlni nebo jednoudelové vrtaky. Vrtaky ARTU jsou
schopny vrtat materidly jako beton, Zzelezobeton, kamen, cihly, kovy
— barevné, bézingé, nerezové, kalené, legovang, cementovane aj.,

sklo, keramika, diievo, plasty a dalsi ...

WERKZEUGE

gegriandet 1975
PRESNE NASTROJE

Pro svou tvrdost

je nutno hrot ostfit
kfemikovym (SiC) nebo
diamantovym kotouékem
- ktery je doddvan.

Vysokd tepelnd odolnost

a stdlost diky specidlni

a precizni ,High - technologii®
upevnéni hrotu. Proto je moz-
né vrtat vétdinu materidld

bez chlazeni.

Robustnf hrot ze specidlniho
tvrdokovu s pfimésemi (chrom,
molybden, titan, vanad) zaruéuje
dlouhou Zivotnost ostfi a jeho odolnost
proti opotfebeni a tupeni pfi vrtani

s pfiklepem i bez (praktickd zkouska
na materidlu tvrdosti 67 HRc).

pruzna

Pfimés chromu a vanadu
(CrV) v materidlu stopky
zarucéuje vy3si odolnost proti
zlomenfi. Neni kfehkd ani mékkal

Pfi po&ateénim navrtavdni zaoblenych
nebo kulatych &dsti materidll
diky negativnimu Ghlu ostfenf.




JEDNOTLIVE VRTAKY
_ . _ prumeér x délka v mm
Valcové vrtaky | Uekelik tipu jai
- r r
Alcove vi 200 o I Wekolik tipa pro snadnéjsi vitani !
Je mozné pouzit tv:lo viech b&zné dostupnych materidl(l. Vrtd beton, zdivo, ocel, 3,5 x 75 P¥i eni na iici
E‘S%lézr;rfr‘\;kj:: drovo :avr'pr:o}:o galéfch materidc, U avedenyeh viidkdi od @ 14 2ol ao i dodrzeni nasledujicich pokynii budete mit na vrtaky nami garantovanou zaruku!
upfinaci &4st stopky zuZzena pro bézné 1 (i : T d z 8
pky pl é 13mm sklicidlo. 2 A Vrtaky upnout vzdy pevné do skli¢idla!
L] . .
, t‘é 5,0 x 90 VESKERE DRUHY OCELI
EQI‘LQ Qlj 5,5 x 95 Zuéle_chté_né 'oc'eli vrtat vzdy stojanovou vrtackou ve vysokych otackach (min. 2000
Eul ) prp—— ot./mlp), |vdealn| rychlgst 2400 _ot.g'min. Pii vrtdn( je vhodné podloZit vrtany materidl
B 5 plochym ;velezvem (ngjlepevzve stejného materidlu jaky hodlate vriat). Pfi dovrtavani konce
6,0 x 160 otvorllj t9tz s1|red vrtaku bézi naprazdno a zabiraji pouze okraje, které hrozi zaseknutim
amoznym vylomenim. PodloZenim kovern tomuto zabranime a pritacnou silu rozlozime
6,5 x 105 Eio ceh'e p_Iochy pre}coynl’éésﬁ vrt’e'lku. NepouZivat drevo, které nemd odvod tepla a nemu-
7,0 x 110 Ze zmirnit t_ep!OMI ndraz. TenkeNa lfr'evhke' materidly (napf. strojni pila) podkladat vzdy
g s z ciuyoduvsﬂneho boeoveho zatizeni. Zelezo tiidy 11, 12 a nerezovou ocel je mozno vrtat
3 ruéni vrtac:kovu bez pvr'll_(lepuv(mz'nx. 1000 ot./min). Tento typ materidlt je Iépe vrtat vrtakermn
8,0 x 120 HSS, 'pr(?tozewje' prilis mekokvy a tvrdokovovou desticku zandsi, ucpava, tim brzdi
a.ollBoo a ezctrer"ne zahrlva.vqukud rpuzveEe, ochlazujte pii véech legovanych ocelich, jinak vrtejte
g ,o s prestdvkami. U vétsich prameérd (nad 10 mm) snizit otacky na 1200 az 1500 ot./min.
yO x 400 ;
8,5 x 125 . BETON, KAMEN, STAVEBNI MATERIAL
9,0 x 130 Vrtat pfi bléipy'ch otéékéch_700—2000 ot,/min na prvnim rychlostnim stupni. Narazite-li
¢ na armovdni v betong, vrtejte déle bez priklepu (zkontrolujte naostreni vrtaku) v inter-
,5 x 135 valet':h pii 2_0'[)0 ot./min. Po provrtdni skrz ocel opét prepnout na piiklep. Zulu a ostani
tvrcl o ww s Lwp B
10,0 x 120 vneﬁerﬁe;:gr\.ﬁ:geeg' nizéich ota¢kach. Pokud nehrozi prasknuti vritaného materidlu,
10,0 x 140 '
10,0 x 200 OBKLADAéK\', DLﬂuzBA, MRAMOR
SAﬁ"( DEIAMAN'TOV?CH 10,0 x 400 Flluénl'm otei‘éenl’m ‘vrtélku tam a zpét nejdrive vyvrtejte dilek pro zamezeni sklouznu-
VRTAKU 1 1.0 N0 ti hrotu \a:rtaku. _[?ale pokra_&':ujte asi pfi 500 ot./min. bez priklepu pro snizeni rizika
o y prasknut materlalu’. Provvrte_jte skrz a ddle pokraéuijte s priklepem — viz vyse. U tvrdé
: dl’ly gi: % 2! g . 12,0 x 160 nebo mrazuvzdorné dlazby je vhodné vrtané misto chladit.
Hu - » 2, 0,0,
Tdndﬁ-@zt, 5,6,7, 8,10, 12 ::'g 3 igg TVRDE PLASTY
uvedené sady také v Profi-Li i X i pi . fevéné
on y v Profi-Line provedeni L] Asi pfi 1‘000 ot./min na dievéné podloZce. U epoxidovych pryskyfic popfipadé pouZijte
3 E YAc popripade pouzlf
15-dilnd sada - & 3; 3,5; 4, 4,5; 5, 5,5, 6, 6,5; 7; 7,5, 8, 8,5; 9; 9,5; 10 ' 00 ehiazen
14,0 x 200 1
PORCELAN, KERAMIKA
. . 14,0 x 400 ’
OStI“IC i u Koto uce K ; 6'0 oo Vrtat \:'elrr‘li pomalu, nejlépe ruéné, max. pri 500 ot./min bez priklepu a z prestiavkami.
b it BRIk TATERR) - Vrtang r’nlstt? chladit. Pro zamezeni poskozeni zadni strany je vhodné pred ukoncenim
vhodného k ostieni vrtaka 16,0 x 400 femnfalcnastit
18,0 x 200 RISTA
) . ) SKLO, KRISTA
I Zpusoh cotient ! 18,0 x 400 Vrtatnl’zl:y &t Ltei“ k- 100-30
=pUI D BRER N tat nizkyrn pottern otdéek — 100-300 ot /min. Pokud neni' moZno ot4c
Tupé vrtdky je mozné ostii prusnyml kameny na 20,0 x 200 ruéné nebo s prestavkami. Ploche sklo vrtat na hladké rovné p%dlilggal?lggsrfg
HoeAeNezn nvebq pomoc kvotoucku_od i iy 20,0 x 400 stejného matelrizilu. Mezi oba materidly dat trochu vody nebo oleje z divodu vytlacen(
6:/Diky S_Io’zenl (Karbi-iTamikcr Sig 2N diarmisi: vzd’uchu. Z_tyarne’ hmoty (plastelina, tmel) vytvorit kolem vrtaného mista misku, kam Ize
) & kvvallrtnlmu birrathalopvingint iirliaanmlinals 22,0 x 200 nalit (“:‘hladlm te[(u!jnvul (voda, terpentin, petrolej). Otacenim wrtdaku ruéné tam a zpét
nacstien '[ento kotouek jo vhotny do véech ypii 22,0 x 400 vytvofime na mlstelzadaného otvoru nejdrive dulek a potom pomalu pokracujeme ve
ek HF St Skl dhele s o eby boly & vrtani. U lzrcadlovehuo skla je vhodné postupovat proti sobé z obou stran stejné.
Rk ot aetfeny pot Bt ihlem:y ohe 4,0 x 200 Tv?r?vage sklo (napvr. _Iéh\_.re) polozte mezi dva rovnobézné upevnéneé kusy lati, vyvrtejte
plochy ostfeni byly stejné dlouhé. Mozno pouzit az 24,0 x 400 T sKlehia pokEdLIt K| susmderionyBe
ploc _ ; : . , 5
000 ot./min. 25,0 x 400 Za zlomengé, nhnuteha ctlup’ra vrtaky nebo jednostranné vylomene desticky
po nevhodném pouziti neposkytujeme ndhradu!
Kontakt: ldea Import.ante, s.r.o., Tvarozna .
; g S.LO.; a 82, 664 05 Brno-venkoy, 1 Zna
tel.: 544 251 2386, fax: 544 251 237, e-mail: IDEAIMPORT@seznam.cz :?c:;?:?;;. e S DA M e e T el
o) : el.: 5 251 236, fax: 544 251 237, e-mail: IDEAIMPORT@seznam.cz
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